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1.应符合J12.12.032和QJ/GD12.13.003的要求;

2.严格按图幅比例,图文正确,画面优美;

印刷品要求

3.图案为白底黑字,背面涂不干胶,材料为铜版纸;

4.用湿布擦15秒,再用浸汽油布擦15秒,图案仍清晰明了.
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